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■ 部品リスト
※取り付けねじは、仕様覧に記載されていない場合、
　別途ご注文ください。
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六角ナットM4

セムスねじ 
M3×5 (2)

図番 
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16 
17

品　番 
B3264 
B2643 
B2032 
A1321 
B2022 
B2033 
 

B1786 
B1787 
B1784 
B1794 
B3266 
B1026 
B1100 
B3265 
B2659 
B1710 
B2652 
B2653 
B2654 
B2655 
B2656 
B2649 
B2650

品　　名 
ハウジング 
ターミナル 
アーススプリング 
ヒーター 
ニップル 
ニップル 
こて先 
保護パイプ 
保護パイプ 
袋ナット 
袋ナット 
トリガー 
マイクロスイッチ 
コードブッシュ 
プラグ付接続コード 
ガイドパイプ 
ノズル止め輪 
ガイドノズル／0.6MM ESD 
ガイドノズル／0.8MM ESD 
ガイドノズル／1.0MM ESD 
ガイドノズル／1.2MM ESD 
ガイドノズル／1.6MM ESD
支持金具 
調整ねじ 

仕　　様 
ねじ付 
 
 
 
958用 
959用 
3ページ参照 
958用 
959用 
958用 
959用 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
グロメット付 
ガイドパイプ用 

品　　名 
こて台 
クリーニングスポンジ 
固定プレート 

仕　　様 
 
 

373、374用/ねじ

オプション 
品　番 
C1437 
A1042 
B3270

THERMAL WIRE STRIPPER

THERMAL WIRE STRIPPER

POWER

MODE

SPEED
TIME

THERMAL WIRE STRIPPER

POWER

MODE

SPEED
TIME

THERMAL WIRE STRIPPER

18 
 
19

B3268 
B3269 
B1290

チューブユニット/S 
チューブユニット/L 
ジョイントバンド 

958、959用 
 
5個入 

タッピンねじ 
呼び　3×12 (4)

なべねじ 
M3×5 (1)

固定プレート 
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Instruction Manual
Thank you for purchasing the HAKKO 958/959 soldering gun.

This soldering gun has a built-in feeding mechanism that enables soldering with one hand.
Please read this manual before operating the HAKKO 958/959.

Keep this manual readily accessible for reference.

 CAUTION
● When using this unit for the first time, be sure to calibrate the tip temperature. Specific informa-

tion can be found in the instruction manual for your particular HAKKO station.

■ Packing List

■ Specifications
Name
Power Consumption
Temperature Range
Tip to Ground Resistance
Tip to Ground Potential
Standard Tip�

Tube Unit

Gguide Nozzle �

Usable Solder�
Diameter
Cord Assembly
Dimensions (w/o cord)�

Weight (w/o cord and 
tube unit)

HAKKO 958
AC 24V 50 W
200–480°C/392–896°F
< 2 �
< 2 mV (TYP. 0.6 mV)
Shape-B�
(No.900M-T-B)
S: Applicalbe solder dia. (0.6 ~ 1.0 mm)�
L: Applicalbe solder dia. (1.2 ~ 1.6 mm)
ø0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6 mm�
(ø0.024, 0.031, 0.039, 0.047, 0.063 in.)
ø0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6 mm�
(ø0.024, 0.031, 0.039, 0.047, 0.063 in.)
1.1 m (3.6 ft.)
170 (W) � 180 (H) � 23 (D) mm �
(6.7 � 7.1 � 0.9 in.)

177 g (0.39 lb.)

HAKKO 959

Shape-B�
(No.900L-T-B)�

�

�

�

187 g (0.41 lb.)

*Specifications and design are subject to change without notice.

■ Precautions

 WARNING
Warnings and cautions are placed at critical points in this manual to 
direct the operator’s attention to significant items. They are defined as 
follows:

WARNING: Failure to comply with a WARNING may result in seri-
ous injury or death.

CAUTION: Failure to comply with a CAUTION may result in injury 
to the operator, or damage to the items involved. Two 
examples are given below.

 CAUTION
When power is ON, tip temperatures will be between 200°C and 480°C. 
(392°F to 896°F.) To avoid injury or damage to personnel and items in 
the work area, observe the following:
● Do not touch the tip or the metal parts near the tip.
● Do not allow the tip to come close to, or touch, flammable materials.
● Inform others in the area that the unit is hot and should not be 

touched.
● Turn the power off when not in use, or left unattended.
● Turn the power off and allow the unit to cool to room temperature 

when changing parts or storing the Hakko 951/952.

 CAUTION
To prevent accidents or damage to the Hakko 951/952, be sure to ob-
serve the following:
● Do not use the unit for applications other than those specifically de-

scribed in the instruction manual.
● Before using the Hakko 958/959 for the first time, calibrate the tip 

temperature.
● Do not strike the gun against hard objects to remove excess solder. 

This will damage the gun.
● Do not modify the Hakko 958/959.
● Use only genuine Hakko replacement parts.
● Do not allow the Hakko 958/959 to become wet, or use it when 

hands are wet.
● Be sure the work area is well ventilated. Soldering produces smoke.
● Remove power and gun cords by holding the plug – not the wires.
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■ Electrostatic Protection
This product includes such features as electrically conductive plastic 
parts and grounding of the handpiece and station as measures to 
protect the device to be soldered from the effects of static electricity. Be 
sure to observe the following instructions:

1. The handle and other plastic parts are not insulators, they are 
conductors. When replacing parts or repairing, take sufficient care 
not to expose live electrical parts or damage insulation materials. 

2. Be sure to ground the unit during use.

Soldering gun .............................1
Tip (installed) ..............................1
Hose coupling band ....................5
(for binding the cord assembly and 
the tube unit)
Instruction manual ......................1

Tube unit S .................................1
Guide nozzle ø0.6, ø0.8, ø1.0 ...1 ea.
  (ø1.0 is attached to the main body.)

or
Tube unit L ..................................1
Guide nozzle ø1.2, ø1.6 ...........1 ea.
  (ø1.6 is attached to the main body.)

■ Applicable Models
Use the HAKKO 958/959 in combination with the HAKKO station;  
701, 702B, 928, 936 or 937 and the self feeder;  373 or 374.
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■ 各部名称

こて先 

ガイドノズル 

接続コード 

固定ねじ 

支持金具 

調整ねじ 

トリガー 

プラグ 
ミニプラグ 

チューブユニット 

■ 使用方法
ハッコー はんだこてステーション（対応機種）とハッコー 373／
374 自動はんだ供給装置を用意してください。

① はんだの挿入
1. 接続コードから分岐しているミニプラ
 グをHAKKO 373 本体のジャックに差
 し込みます。
2.  送りノズルをHAKKO 373 本体上部の
 送りユニットに差し込み、送りノズル固定ねじで固定します。

② はんだを送る
HAKKO 373 の取扱い説明書を参照してください。

③ ガイドノズルの調整
こて先とはんだの当たる位置を調整します。
調整ねじを緩め、ガイドノズルを上下に移動し調整してください。

注記：
ガイドノズルははんだ径に合ったものを使用してください。

④ 接続
1. ステーションの電源スイッチがOFFであることを確認し、プラ
グをステーションのレセプタクルに接続します。

2. ハッコー 958、または 959をこて台（オプション）に置きます。
3. 電源プラグをコンセントに差し込みます。
 必ず接地してご使用ください。電源コードが2芯の場合は、本体
後部のアースターミナルにアース線をつないで接地してください。

⑤ 校正
お使いになる前に必ずこて先温度の校正を行なってください。
（ステーションの取扱説明書を参照してく
ださい。）
※ こて先温度の測定には、弊社のこて先温度計
またはこて先テスターをお使いください。

チューブユニットの取付け方法
1. 固定ねじを緩めます。
2.  本体の挿入口にチューブユニットを差
し込みます。（右図参照）

3. 最後まで差し込んだら、固定ねじを締
めます。

  注 意
・ 本体は樹脂でできておりますので、固定ね
じを強く締め過ぎると割れる恐れがありま
す。

・ 使用はんだにあったチューブユニットを使
用してください。
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■ トラブル発生時に
詳細はステーションとハッコー 373自動はんだ供給装置の取扱説明書
を参照してください。

● はんだが詰まる。　　

点 検 ：チューブユニットが磨耗していませんか。

対 処 ： 必要に応じて交換してください。
点 検 ： チューブユニットを無理に曲げていませんか。
対 処 ： まげ半径を大きくする。
点 検 ： はんだの挿入方法は間違っていませんか。。

対 処 ： 使用方法の「はんだの挿入」に従って確認してください。
 チューブユニット径とガイドノズル径が適合していること
を確認してください。

■ ヒーター切れ・接続コード断線の調べ方
接続コードのプラグをはずし、こて部のピン間の抵抗値を測定してく
ださい。

3

1

24

5

a. ピン4－5間（ヒーター） 
b. ピン1－2間（センサー） 
c. ピン3－こて先 

2.5－3.5Ω（常温時） 
43－58Ω（常温時） 
2Ω以下 

a, b の値が上記の値と異なる場合は、ヒーター (センサー )か接続コー
ドを交換してください。
cの値が上記の値を超える場合は、下図のようにサンドペーパーかス
チールウールで軽くこすり酸化物を取り除いてください。　　　

軽くこする 

① ヒーター切れ
958 ･ 959 の分解の仕方

1. 調整ねじを取り外し、支持金具をハウジングからはなします。
2. 袋ナット A を左に回し保護パイプ B とこて先 C を取り外します。

  注 意
必ず袋ナット A を取り外してからニップル D を取り外
してください。ニップルを先に外すと、ヒーターのリー
ド線がよじられショートする恐れがあります。

3. ニップル D を左に回して取り外します。
4. ねじを 4ヶ所取り外しハウジングを開けます。
5. アーススプリング E をスリーブより抜き取ります。

A

B

袋ナット 

保護パイプ 

C こて先 

D

E

ニップル 

アース 
スプリング 
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* Measure when the heating element is at room temperature.

Resistance value of heating 
element (RED)
Resistance value of sensor 
(BLUE)

2.5 – 3.5Ω

43 – 58Ω

Resistance value 
of heating element

Resistance value 
of sensor

If the resistance value is not normal, replace the heating 
element.
(Refer to the instructions included with the replacement part.)
After replacing the heating element,
1.  Measure the resistance value between pins 4 & 1 and 4 & 2, and 

pins 5 & 1 and 5 & 2. If the resistance value is not infinite for all 
four measurements, the heating element and sensor leads are 
touching. This will damage the P.W.B. When reassembling, be 
sure that the heating element and sensor leads do not touch 
each other.

2. Measure the resistance value ‘a’ ‘b’ ‘c’ to confirm that the leads 
are not twisted and that the grounding spring is properly con-
nected.

CAUTION
When reassembling, match 
the convex part of the 
hexagon nut to concave 
part of the housing.

2 Broken soldering gun cord
There are two methods of testing the soldering gun cord.

1. Turn the unit on and set the temperature to 480°C (896°F). Be-
fore the tip temperature reaches to 480°C (896°F) wiggle and 
kink the gun cord at various locations along its length, including 
strain relief area. If the LED heater lamp flickers, then the cord 
needs to be replaced.

CAUTION
The LED heater lamp will flicker even with a normal gun cord if the 
temperature reaches 480°C (896°F).

2. Check the resistance values between the pins of the plug and 
the wires on the terminal.

 Pin 1- Red  Pin 2 - Blue  Pin 3 - Green  Pin 4 - White  Pin 5 - 
Black

 The value should be 0Ω. 
 If any value is greater than 0Ω or is infinite, the cord should be 

replaced.
 

■ Parts List (Tips)

3
0.5(0.02)

900M-T-1.6D

5
0.5(0.02)

900M-T-2.4D

6.5
0.5(0.02)

900M-T-3.2D

For 958

900M-T-SB

900M-T-0.8C 900M-T-2C/900M-T-2CF*

900M-T-3C/900M-T-3CF*

900M-T-S4 900M-T-S10*

900M-T-S11*

958 tip out diam. ø6.5mm

• For heavy duty soldering Hakko recommends the 959 gun with heavier tips.For 959
900L-T-B 900L-T-2B

900L-T-2.4D 900L-T-3.2D

900L-T-2C/900L-T-2CF*

900L-T-3C/900L-T-3CF* 900L-T-4C/900L-T-4CF* 900L-T-5C/900L-T-5CF*

900L-T-K

CAUTION Use only genuine replacement tips for Hakko 958,959. The tips for Hakko Dash are not available to use.    * These tips are tinned flat only.

959 tip out diam. ø8.5mm

(0
.1

2)
ø3

.2

(0
.0

9)
ø2

.4

(0
.0

6)
ø1

.6

(0.25)
17(0.66)

17(0.66)

17(0.66)
(0.2)

(0.1)

14(0.55)

R0.2(0.008)

(0
.0

8)
ø2
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BF2 is tinned a distance of 2mm (0.08 in.) from the end of the tip.
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The tip temperature will vary according to the shape of the tip. The preferred method of adjustment uses a tip thermometer. (Refer to the instruction 
manual for the station.) A less accurate method involves adjusting the temperature settings according to the adjustment value for each tips.

Hexagon nut M4
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